Materialovy list

HTW-50-3Si1(SG2 G 42 2 C1/ G 42 4 M21 3Sil)
MIG/MAG
HTW-50-G3Sil je pomédény drat pro svafovani jemnozrnych oceli s minimélni mezi kluzu do 420
MPa a nelegovanych konstrukénich oceli s pevnosti do 530 MPa v ochrannych atmosférach smésnych
plyntt Ar/20CO2 (M) nebo v ¢istém CO2 (C). Mechanické vlastnosti nize uvedené v tomto
materidlovém listu jsou ziskany pfti pouziti smési C1, M2, M3 ISO 14175.

Vhodnost pro svarovani, napr.:
P 235/S 235 az P 420/S 420

Klasifikace svarového kovu:
EN ISO 14341-A: G 42 2 C1/M21 3Sil

Ochranny plyn (EN ISO 14175):

C1, M2, M3
Typické chemické 2;:;I;iické
Klasifikace Schvaleni sIozen|IC|steho vlastnosti gistého
svarového kovu 2
svarového kovu
SFA/AWS A5.18: TOV (CE) € 0,09 Mez kluzu, MPa
ER70S-6 DB Si 0,90 440
EN ISO 14341-A: ABS Mn 1,53 Pevnost, MPa
G3Sil LR Chemické slozeni 540
DIN 8559: vdTUv dratu Taznost, %
SG2 26
Zkouska vrubové
Polohy svarovani houZevnatosti
/,
- KI=-R0 S
PA PB pC PD PE PE Zkusebni  Narazov
teplota,°C & prace,
+20 150
-20 90
-30 70
Svarovaci charakteristiky a ostatni info:
Primér, mm 0,6 0,8 1,0 1,2
Napéti na oblouku (V) 15-20 18-24 18-32 18-34
Svarovaci proud (A) 30-100 60-205 80-305 120-390
Rychlost podavani 5,5-13 3,2-14 2,7-16 2,5-16
(m/min)
Spotteba plynu (I/min) 12 13 15 17
Vytéznost (g/100g 95 96 97 98
dratu)
Vykon svareni (kg/h) 0,7-1,7 0,8-3,2 1,0-5,8 1,3-8,2
Baleni kg x pocet na 5x200=1000  5x200=1000
pal. = hmotnost pal. 15x72=1080 15x72=1080 15x72=1080
(kg) 250x4=1000  250x4=1000  250x4=1000



